Ausklink-Werkzeug flr Aluminium Profil

Aluminiumprofile haben ein weitgestreutes Einsatzgebiet vom Maschinenbau tber
Fenster, Turen, Beleuchtungen und Automobilindustrie.

Oft missen in die Profile Lécher, Langlécher oder sonstige Ausnehmungen gemacht
werden. Meist wird dies mit Bohrmaschinen, Frasmaschinen und dergleichen
bewerkstelligt.

Fir groBe Stickzahlen ist dies ein sehr zeit- und kostenintensiver Weg. Als
Alternative bietet sich ein Ausstanz-/Ausklinkwerkzeug an.

Werkstiick vor der Bearbeitung

Werkstiick nach der Bearbeitung




Vorteile vom Ausklinkwerkzeug:

- Schnelle Fertigung, Teil einlegen, ein Arbeitshub; Teil entnehmen, fertig
- Der Arbeitsgang kann von einem Hilfspersonal durchgefihrt werden.
- Hoher Grat an Automatisierung mdglich

Das Werkstiick ist aus dem Material: EN-AW-6060

Stranggepresste Profile Werkstoffdatenblatt 1/3
Legierung EN AW-6060 [Al MgSi]

Die Legierung EN AW-68060 bietet gute Festigkeitswerte leicht unter der EN AW-60863, ist korrosionsbesténdig und eignet
sich hervorragend furr dekorativ eloxierte Anwendungen.

Sie wird gerne als Konstruktionswerkstoff mit hohen Oberflachenanforderungen verwendet, z.Bsp. fir Fenster, Hausttren,
Gelander und Maobel. Auch fur warmeleitende Aufgaben, wie Warmetauscher und Kihlkdrper ist EN AW-6060 bestens

geeignet.

Typische Anwendungen

* Bauindustrie * Fenster und Tiren * Elektrische Leiter » Kuihlk&rper
» Zaune, Gelander * Rohrleitungen * LKW und Anhénger * Leitern und Gertiste
und Mébel Seitenwénde & Boden

Matrize und Lochstempel sind aus dem Mterial 1.2379 hergestelit.

Werkstoff-Nr.:  Kurzname: DE - Bezeichnung:

1.2379 X153CrMoV12 CPPU

Chemische Zusammensetzung: c Cr | Mo | V
(Richtanalyse in %)

1,55 |12.00( 0,80 | 0,90

Werkstoffeigenschaften: Ledeburitischer 12 %iger Chromstahl, sehr hoher Wider-
stand gegen abrasiven und adhdsiven Verschleil
durch hohen Volumengehalt harter Karbide im Geflige,
gute Zahigkeit, maRanderungsarm, hohe Druckfestigkeit,
sekundarhartend, daher als Grundwerkstoff fir eine an-
schlieRende Nitrierung oder Beschichtung (CVD, PVD,
PA-CVD) sehr gut geeignet.

Verwendung; Schneid- und Stanzwerkzeuge, Kaltscherenmesser, Ge-
windewalzbacken und -rollen, FlieRpresswerkzeuge,
Zieh- und Biegewerkzeuge, Boérdel- und Richtrollen,
Feinschneidwerkzeuge, Tiefziehwerkzeuge, Kunststoff-
formen bei der Verarbeitung abrasiver Polymere.



