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Stückliste
BEZEICHNUNGBAUTEILNUMMERANZAOBJEK

 Platte oben11
 Zsb. Führung m 

Spannst
22

 Pendelschwinge13
 Platte f Exender24
 Spannexender15
 Seitenplatte26
 Grundplatte17
 Zsb Stange18
 Kugel19
 bead1110
 bead2111
 bead3112
 bead4113
 bead5114
 bead6115
 bead7116
 bead8117
 bead9118
 bead10119
 Auflagebolzen420
 Werkstück121
 Spannpratze 1122
 Spannpratze 2123

Fräsvorrichtung
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Flansch auf der 
Vorrichtung bearbeitet

Durch verdrehen  ( 180 ° )  von dem Spannexenter (5 )
wird der Flansch durch die beiden Spannpratzen (22) 
positioniert und niedergehalten.
 
In der Führung m Spannst.  (2) ist eine  Druckfeder integriert,
beim Öfnen des Spannsystem werden die beiden
Spannpratzen nach oben geführt, und geben den Flansch frei.


